s el proceso de unidn de metales,
el metal de aporte se funde por arriba
50°C y se distribuye por capilaridad entre
S [partes a unir.

Esta aplicacion cominmente se lleva a cabo en
aluminio, acero al carbono, y acero inoxidable
mediante un proceso en hornos continuos o en
hornos de vacio.

Los metales de aporte mas utilizados son cobre,
niquel y plata.

El proceso de “Brazing” se utiliza para unir com-
ponentes de geometria compleja, donde no es
posible unirlos por soldadura o donde la unién
No Va a estar sujeta a altos esfuerzos mecanicos.

Algunos de los sectores industriales que logran
obtener los maximos beneficios utilizando la
tecnologia de “Brazing” son:

e Industria automotriz

e Aire acondicionado

e Calefaccion

e Refrigeracion

e Aeroespacial
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