ENRIQUECIMIENTO
al horno de
cubilote con r=

El cubilote es el tipo de horno mas popular que
actualmente se encuentra en las fundiciones.

Un disefio sencillo, produccion intermitente,
bajos costos de inversion y operacion son algu-
nas de sus ventajas.

En las Ultimas décadas el enriquecimiento del
aire con oxigeno (Og) en los hormos de cubilote,
representa uno de los medios mas comunes de
ahorro en materia prima (combustible) vy
aumento en la produccion.

Anteriormente, el uso del oxigeno (Og) en
hornos de cubilote no estaba muy difundido,
debido a su alto costo, actualmente el avance
en las técnicas de separacion de los gases
atmosféricos, asi como el aumento en el costo
de coque, arrabio, chatarra y las ferroalea-
ciones, han permitido que el enriquecimiento
con oxigeno (Og) sea econdmicamente factible.

El mecanismo fisico del enriquecimiento bajo
este esquema, es sencillo, se inyecta una canti-
dad medida de oxigeno (Og) de alta pureza en
el aire de soplo del cubilote. Por cada por
Ciento de enriguecimiento con oxigeno (Og) en
la inyeccion, se eleva la temperatura adiabatica
de flama en la cama de coque hasta en 65°F.
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El mayor beneficio econdmico asociado al enriguecimiento con oxigeno (Og) en el cubilote, es el incremento directo en la
temperatura de la flama en la zona de combustion y una zona de oxidacién mas reducida en la cama de coque. Una alta tempe-
ratura de flama, incrementa la eficiencia en la transferencia de calor a la carga metalica.
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En este tipo de enriguecimiento el flujo nominal de aire se mantiene constante y se agrega una cantidad de oxigeno (O2) suple-
mentaria, la cual es calculada de acuerdo al porcentaje de enriquecimiento deseado.

La cantidad de nitrégeno se mantiene constante, no asi su porcentaje en el soplo, por lo que el flujo de aire enriquecido es
mayor que el original y la capacidad de fusiéon del horno aumenta.

Enriquecimiento equivalente

Es una reduccion del soplo nominal, el volumen de oxigeno (Og) eliminado con el aire se sustituye por oxigeno puro; el oxigeno
total que entra al sistema se mantiene constante y su porcentaje en el soplo aumenta; mientras que el nitrégeno se reduce en
cantidad y en porcentaje causando un incremento en la temperatura de la flama, por lo que existe més energia para fundir la
carga metalica.

Existen normalmente dos métodos para introducir el oxigeno a la zona de combustion del cubilote:

¢ Enriquecimiento con Difusores
e Enriguecimiento con Lanzas

Ademas contamos con otras aplicaciones como:
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Soluciones en gases envasados. Gases en estado liquido, plantas on site y tuberias. Soluciones en gases envasados.
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